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de aumento en capacidad de columna

DESAFIO

La columna de rectificacion de nafta de la
refineria no estaba logrando cumplir con las
especificaciones requeridas del producto.

SOLUCION

El problema se diagnosticd y soluciond
usando un Digital Twin de planta de Ia
columna utilizando el anélisis de columnas
en Aspen HYSYS® en conjunto con Aspen
Exchanger Design & Rating.

BENEFICIOS

Se soluciond el problema y se aumenté la
capacidad de la columna rectificadora de
nafta, lo que resulté en un esperado:

40% de aumento en capacidad de
columna

15% de disminucion de servicios
industriales; un ahorro de ~$500,000 USD
al afio.

Mejora en la produccién de productos
cumpliendo la especificacion de calidad.

Recuperacién total de la inversién en
menos de un afo.



“El analisis de columnas en Aspen HYSYS nos mostro exactamente en
p

qué seccion de la columna se encontraba el problema. La herramienta

nos mostro la ubicacion exactay el motivo del problema”

Asli Reyhan, Superintendente — Simulacion, Tiipras Refineries

TUpras es la compafiia de refinacion mas grande de Turquia. Opera con 4 refinerias a lo largo del
pals con una capacidad total para procesar 560,000 barriles al dia de crudo.



El analisis de columnas en Aspen HYSYS, que usa informacion geométrica de detallada de la columna,

revela la razon detras de la baja eficiencia de las etapas de la columna.

Usar el analisis de columnas para mejorar la calidad del producto

Los productos de la columna de rectificacién de nafta no estaban alcanzando las especificaciones requeridas. La columna de rectificacién de nafta
producia nafta ligera de primera destilacion (LSRN, por sus siglas en inglés) y nafta pesada de primera destilacién (NSRN, por sus siglas en inglés)
utilizadas por las unidades de isomerizacién y reformado catalitico continuo (CCR, por sus siglas en inglés) aguas debajo de la columna.

Los ingenieros de la refinerfa realizaron un anélisis simulando la unidad rigurosamente en Aspen HYSYS. Querian entender cémo podria la unidad
entregar productos en especificaciones y al mismo tiempo maximizara la capacidad de la unidad y mejorara su recuperacion de energia.

Los ingenieros utilizaron Aspen HYSYS para desarrollar un Digital Twin de planta de la columna de rectificacién de nafta, lo que les permitié investigar
el comportamiento hidraulico de las etapas de la columna. Al calibrar el modelo de la columna para simular sus condiciones operativas, los ingenieros

descubrieron bajas eficiencias en las etapas de la columna.

El andlisis en Aspen HYSYS, usando datos geométricos detallados de la columna, reveld la razén detrds de la baja eficiencia en las etapas de la
columna. Posteriormente, los ingenieros modelaron de nuevo la columna en Aspen HYSYS para aumentar su capacidad, como también cumplir en

forma consistente con las especificaciones de los productos.



Preparar intercambiadores de calor y revisar
su comportamiento hidraulico para nuevas
condiciones operativas

Los ingenieros de la refineria utilizaban otras capacidades de Aspen HYSYS para analizar si las
unidades intercambiadoras de calor y las tuberfas podian soportar cambios en las condiciones

operativas.

El equipo de Tupras utilizé Aspen Exchanger Design & Rating (EDR) vy su fluida integracion a Aspen
HYSYS para simular de manera rigurosa diferentes tipos de intercambiadores de calor (HX, por
sus siglas del inglés), incluyendo el HX de alimentacidn, el rehervidor (carcasa y tubo HX) y el

condensador (HX enfriado por aire).

Los modelos rigurosos de HX ayudaron a verificar los siguientes potenciales problemas operativos:

= Vibracidn
= Rho*V2 (Erosion)

= Caida de presion

El modelo del HX de alimentacién a la columna proyecté problemas potenciales de erosién. Los
ingenieros de la refineria siguieron las recomendaciones y agregaron una placa de chogue al HX

para evitar esta situacion.

Para revisar la hidraulica de las tuberias, los ingenieros de la refineria también modelaron los
segmentos de tuberia en Aspen HYSYS para asegurarse de que la velocidad y caidas de presion

estuvieran dentro de los niveles deseados para las nuevas condiciones operativas.




Conclusion

La gerencia de la refineria decidié aumentar la capacidad y reemplazar las etapas de la columna de rectificacion de nafta, basdandose en las

recomendaciones de Aspen HYSYS.

Con este proyecto, los ingenieros esperan aumentar la capacidad de columna en un 40 por ciento y alcanzar las especificaciones de producto
requeridas. Tlpras también espera una reduccién del 15 por ciento en consumo de energia, lo que brinda un ahorro de $500,000 USD al afio. Debido
a las ganancias adicionales de la capacidad aumentada junto con la mejora en calidad de producto, se espera que la inversién del proyecto de aumento

de capacidad termine de pagarse en menos de un afio.

Tiipras también espera una reduccion del 15% en consumo de energia,

lo que significa un ahorro de $500,000 USD al ano.
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AspenTech es un proveedor de software lider para optimizar el rendimiento de los activos.

Nuestros productos prosperan en entornos industriales complejos, donde es fundamental optimizar
el disefio, el funcionamiento y el ciclo de vida de mantenimiento. AspenTech combina de manera
Unica décadas de experiencia en modelado de procesos con Machine Learning. Nuestra plataforma
de software especialmente disefiada automatiza el trabajo de conocimiento y construye una
ventaja competitiva sostenible mediante la entrega de altos rendimientos durante todo el ciclo de
vida de los activos. Como resultado, las empresas en industrias con uso intensivo de capital pueden
maximizar el tiempo de actividad e impulsar los limites del rendimiento, ejecutando sus activos de
manera mas rapida, mas segura, mas larga y ecoldgica.
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